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Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!
Schutzhandschuhe beim Werkzeug-
wechsel und Hantieren mit rauen

Werkstoffen tragen!

Atemschutz tragen!
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&g Schutzbrille tragen!

Netzstecker ziehen

Nicht in den Hausmdill geben.
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Schutzklasse Il

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-
schaft.

n
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Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Netzanschlussleitung trennen

HEEINS)

Netzanschlussleitung anschlief3en

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektro-
werkzeuge (ohne Netzleitung).

2.2 Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an
den isolierten Griffflachen, da der Fraser
die eigene Anschlussleitung treffen kann.
Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Gerateteile
unter Spannung setzen und konnte zu ei-
nem elektrischen Schlag fihren.

- Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn
Sie das Werkstiick nur mit der Hand oder
gegen lhren Korper halten, bleibt es labil,
was zum Verlust der Kontrolle fiihren
kann.

- Auf dem Elektrowerkzeug diirfen nur die
von Festool hierfiir angebotenen Fraser
montiert werden. Der Einsatz anderer Fra-
ser ist wegen erhohter Verletzungsgefahr
verboten.

- Die auf dem Einsatzwerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl darf nicht iiberschritten
werden, bzw. der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden. Zubehor, das sich
schneller als zulassig dreht, kann zerbre-
chen und umherfliegen.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es ab-
legen. Das Einsatzwerkzeug kann sich ver-
haken und zum Verlust der Kontrolle Gber
das Elektrowerkzeug fiihren.

— Bei zu bearbeitetenden Werkstoffen, die
sich statisch aufladen oder zu einer stati-
schen Aufladung fihren kénnen, ist ein ab-
leitfahiges Gesamtsystem bestehend aus




Antistatik-Saugschlauch (AS) und Absaug-
mobil zu verwenden.

- Werkzeuge nur mit dem Schaftdurchmes-
ser einspannen, fur den die Spannzange
vorgesehen ist.

- Esdirfen nur Werkzeuge verwendet wer-
den, die EN 847-1 entsprechen. Alle Fras-
werkzeuge von Festool erfiillen diese An-
forderungen.

- Auf einen festen Sitz des Frasers achten
und dessen einwandfreien Lauf Gberprii-
fen.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diir-
fen keine Beschadigungen aufweisen.

- Rissige Fraser und solche, die ihre Form
verandert haben, dirfen nicht verwendet
werden.

. @900

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausriistungen: Gehdrschutz, Schutzbrille,
Staubmaske bei stauberzeugenden Arbei-
ten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten
rauer Materialien und beim Werkzeug-
wechsel.

2.3 Aluminiumbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Aluminium sind aus
Sicherheitsgrinden folgende Maf3nahmen ein-
zuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-) Schutzschalters.

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat mit Antistatik-Saugschlauch an-
schlieflen.

- Elektrowerkzeug regelmafig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

-
- Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpa = 92 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 103 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

&@ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehorschutz benutzen.
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Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

a, = 5,5 m/s?
K=2m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerauschbe-
lastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete SicherheitsmalBnahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 Bestimmungsgemafle
Verwendung

Die Oberfrase ist bestimmt zum Frasen von
Holz, Kunststoffen und holzahnlichen Werkstof-
fen.

Bei Verwendung der in den Festool Verkaufsun-
terlagen dafiir vorgesehenen Fraswerkzeugen
kann auch Aluminium und Gipskarton bearbei-
tet werden.

Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlief3lich von
Fachkraften oder unterwiesenen Personen ver-
wendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafiem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

4  Technische Daten

Oberfrase OF 1010 REBQ,

OF 1010 REQ
Leistung 1010 W
Drehzahl 9500 - 23000 min~'
Drehzahl max. (Leerlauf) 26000 min-!
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Oberfrase OF 1010 REBQ,
OF 1010 REQ

Tiefen-Schnellverstel- 55 mm

lung

Tiefen-Feineinstellung 8 mm

Anschlussgewinde der M16x1,5

Antriebswelle
max. 35 mm
3,1 kg

Fraserdurchmesser

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure
01:2014:

5 Gerateelemente

[1-1] Fréstisch

[1-2] Stufenanschlag

[1-3] Tiefenanschlag

[1-4] Arretierung fir Stangenzirkel
[1-5]1 Mutter

[1-6] Spindelstopp

[1-71 Handgriff/Hohenverstellung
[1-8] Klemmhebel

[1-9]1 Feineinstellung

[1-10] Zeiger Tiefenanschlag
[1-11] Drehzahl-Stellrad

[1-12] Arretierknopf

[1-13]1 Handgriff

[1-14] Ein-/Ausschalter

[1-15] Absaugstutzen

[1-16] Nuten fir Fihrungsstangen/Seiten-
anschlag

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.
Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor ge-
hort teilweise nicht in den Lieferumfang.

6 Inbetriebnahme

/N/N WARNUNG

Unzuldssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild ibereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120V /
60 Hz eingesetzt werden.

/N VORSICHT

Erhitzung des Plug it Anschlusses bei un-

vollstandig verriegeltem Bajonettverschluss

Verbrennungsgefahr

» Vor dem Einschalten des Elektro-
werkzeugs vergewissern, dass der Bajo-
nettverschluss an der Netzanschlusslei-
tung komplett geschlossen und verriegelt
ist.

» Netzanschlussleitung anschlieBen und 6-
sen - [2].

6.1 Ein-/Ausschalten

Der Schalter [1-14] dient als Ein-/Ausschalter
(driicken = EIN, loslassen = AUS).

Fir Dauerbetrieb kann der Ein-/Ausschalter
mit dem Arretierknopf [1-12] eingerastet wer-
den. Durch nochmaliges Driicken des Ein-/
Ausschalters wird die Arretierung wieder ge-
lost.

7 Einstellungen

/N/N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

71 Elektronik

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-11]
stufenlos im Drehzahlbereich (siehe Techni-
sche Daten]) einstellen.

Damit kdnnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.



Material Fraserdurchmesser empfohle-
[mm] nes Schnei-
3-14 15- 4. dematerial
25 35
Stellrad-Stufe
Hartholz 6-4 5-3 3-1 HWI(HSS)
Weichholz  6-5 6-3 4-1 HSS(HW)

Spanplan-  6-5 6-3 4-2 HW
platten,

beschich-

tet

Kunststoff 6-4 5-3 2-1 HW
Aluminium 3-1 2-1 1 HSS (HW)
Gipskarton 2-1 1 1 HW

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors] ist eine elektronische Temperatur-
Uberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Si-
cherheitselektronik den Motor ab. Nach einer
Abkihlzeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine
wieder betriebsbereit und voll belastbar. Bei
laufender Maschine (Leerlauf] reduziert sich
die Abkuhlzeit erheblich.

Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Wiederanlaufschutz verhindert,
dass das Elektrowerkzeug nach einer Span-
nungsunterbrechung bei gedriicktem Ein-/
Ausschalter wieder selbstandig anlauft. Das
Elektrowerkzeug muss in diesem Fall zuerst
aus- und danach wieder eingeschaltet werden.
Aufgrund des eingebauten Wiederanlaufschut-
zes lasst sich das Elektrowerkzeug nicht Gber
ein externes Schaltermodul ein- und ausschal-
ten.

Bremse

Die OF 1010 REBQ besitzt eine elektronische
Bremse. Nach dem Ausschalten wird die Spin-
del mit dem Werkzeug in ca. 2 sec elektronisch
zum Stillstand abgebremst.

Werkzeug wechseln
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Fir den Werkzeugwechsel das Elektro-
werkzeug auf die Seite legen.

Werkzeug einsetzen

» Fraswerkzeug so weit wie maglich, zumin-
dest jedoch bis zur Markierung M. am
Fraserschaft, in die gedffnete Spannzange
stecken.

» Spindel soweit verdrehen, bis der Spindel-
stopp [1-6] beim Driicken einrastet und die
Spindel arretiert.

= Mutter [1-5] mit einem Gabelschlissel
SW 19 festziehen.

Werkzeug enthehmen

» Spindel so weit verdrehen, bis der Spindel-
stopp [1-6] beim Driicken einrastet und die
Spindel arretiert.

» Mutter [1-5] mit einem Gabelschlissel
SW 19 bis zu einem splirbaren Widerstand
losen. Widerstand durch Weiterdrehen des
Gabelschlissels Gberwinden.

» Fraser entnehmen.

7.3 Spannzangenwechsel

Es sind Spannzangen fur folgende Schaftdurch-

messer erhaltlich: 6,0 mm; 6,35 mm; 8,0 mm

(Bestellnummern siehe Festool-Katalog oder

Internet ,www.festool.com”)

= Mutter [1-5] vollstédndig abdrehen und diese
zusammen mit der Spannzange entnehmen.

» Eine neue Spannzange nur mit aufgesteck-
ter und eingerasteter Mutter in die Spindel
einsetzen.

= Mutter leicht eindrehen. Nicht festziehen,
wenn kein Fraser eingesteckt ist!

7.4 Frastiefe einstellen

Das Einstellen der Frastiefe erfolgt in drei
Schritten:

1. Nullpunkt einstellen, siehe 7.5.

2. Frastiefe vorgeben, siehe 7.6.

3. Frastiefe festklemmmen, siehe 7.7.

7.5 Nullpunkt einstellen

7.2
&@ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch heifles und schar-

fes Einsatzwerkzeug

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerk-
zeuge verwenden.

» Schutzhandschuhe tragen beim Hantieren
mit Einsatzwerkzeug.

» Klemmhebel [1-8] 6ffnen, so dass der Tie-
fenanschlag [1-3] frei beweglich ist.

» Oberfrise mit dem Frastisch [1-1] auf eine
ebene Unterlage stellen. Drehknopf [1-7]
offnen und Elektrowerkzeug soweit nach
unten dricken bis der Fraser auf der Unter-
lage aufsitzt.

» Elektrowerkzeug durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-7]1 in dieser Stellung fest-
klemmen.

= Tiefenanschlag [1-3] gegen einen der drei
Festanschldage des drehbaren Stufenan-
schlaas [1-2] driicken.
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Mit einem Innensechskantschlissel ist jeder

Festanschlag individuell in seiner Hohe ein-

stellbar.

= Zeiger [1-10] nach unten schieben, so dass
er auf der Skala 0 mm zeigt.

Stimmt die Null-Stellung nicht, kann dies
mit der Schraube am Zeiger [1-10] korri-
giert werden.

7.6  Frastiefe vorgeben

Die gewlinschte Frastiefe lasst sich entweder
mit der Tiefen-Schnellverstellung oder mit der
Tiefen-Feineinstellung vorgeben.

Tiefen-Schnellverstellung

» Tiefenanschlag [1-3] so weit nach oben zie-
hen, bis der Zeiger [1-10] die gewiinschte
Frastiefe zeigt.

= Tiefenanschlag mit dem Klemmhebel [1-8]
in dieser Stellung festklemmen.

Tiefen-Feineinstellung

= Tiefenanschlag mit dem Klemmhebel [1-8]
festklemmen.

= Gewlinschte Frastiefe durch Drehen des
Stellrades [1-9] einstellen.

Verdrehen des Stellrades um einen Mar-
kierungsstrich andert die Frastiefe um
0,17 mm. Eine vollstandige Umdrehung er-
gibt 1 mm. Der maximale Verstellbereich
des Stellrades betragt 8 mm.

7.7 Frastiefe festklemmen

» Drehknopf [1-7] 6ffnen und das Elektro-
werkzeug so weit nach unten driicken, bis
der Tiefenanschlag den Festanschlag be-
rihrt.

» Elektrowerkzeug durch SchlieBen des
Drehknopfs [1-7] in dieser Stellung fest-
klemmen.

7.8  Absaugung

& WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

VORSICHT! Wird kein Antistatik-Saugschlauch
verwendet, kann es zu statischer Aufladung
kommen. Der Anwender kann einen elektri-
schen Schlag bekommen und die Elektronik

des Elektrowerkzeugs kann beschadigt werden.

An den Absaugstutzen [1-15] kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-
Durchmesser von 36 mm oder 27 mm ange-

schlossen werden (36 mm wegen der geringe-
ren Verstopfungsgefahr empfohlen).

Spanfanger KSF-OF

Der Spanfanger KSF-OF [3-1] (teilweise Zube-
hor) besteht aus Haube und Abdeckung und
steigert beim Kantenfrasen die Wirksamkeit
der Absaugung. Die Montage der Haube erfolgt
analog zum Kopierring, die Abdeckung wird
oben aufgesteckt.

Die Haube kann mit einer Bligelsage entlang
der Nuten [3-2] abgeschnitten und dadurch
verkleinert werden. Der Spanfanger kann dann
bei Innenradien bis zu einem minimalen Radius
von 40 mm verwendet werden.

8 Arbeiten mitdem
Elektrowerkzeug

Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs eingefiihrten Sicherheitshinweise
sowie folgende Regeln:

-  Elektrowerkzeug nur im eingeschalteten
Zustand gegen das Werkstlick fuhren.

- Befestigen Sie das Werkstiick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Ar-
beiten immer mit beiden Handen an den
Handgriffen [1-7] + [1-13]. Dies ist die Vo-
raussetzung fur exaktes Arbeiten und fir
das Eintauchen unerlasslich. Tauchen Sie
langsam und gleichmafig in das Werkstiick
ein.

- Nurim Gegenlauf frésen (Vorschubrich-
tung des Elektrowerkzeugs in Schnittrich-
tung des Werkzeugs, Bild [5]).

8.1 Freihandfrasen

Hauptsachlich beim Schriften- und Bilderfrasen

und beim Bearbeiten von Kanten mit Anlaufring

oder Fihrungszapfen wird die Oberfrase frei-
handig gefihrt.

8.2 Frasen mit Seitenanschlag

Fur parallel zur Werkstickkante verlaufende
Arbeiten kann der mitgelieferte Seitenan-
schlag [6-4] eingesetzt werden.




& WARNUNG

Verletzungsgefahr

Bei Montage an der falschen Seite kann der

Fraser den Seitenanschlag beriihren.

» Den Seitenanschlag nur an der in Bild [6]
dargestellten Seite an das Elektro-
werkzeug montieren.

» Die beiden Fiihrungsstangen [6-7] mit den
beiden Drehknépfen [6-2] am Seitenan-
schlag festklemmen.

» Die Fihrungsstangen bis zum gewiinschten
Maf} in die Nuten des Frastischs einfiihren
und mit dem Drehknopf [6-3] festklemmen.

Schneller und genauer lgsst sich dieser Ab-
stand mit der als Zubehér erhaltlichen Feinein-
stellung [6-6] justieren:

» Justierschraube [6-5] in das Kunststoffteil
des Seitenanschlags drehen.

» Die Fihrungsstangen bis zum gewiinschten
Maf} in die Nuten des Frastischs einfiihren
und mit den Drehkndpfen [6-1] festklem-
men.

» Drehknopfe [6-2] am Seitenanschlag 6ff-
nen.

» Den gewlinschten Abstand mit der Justier-
schraube einstellen und die Drehkopfe wie-
der zudrehen.

Fir eine bessere Absaugung ist fiir den
Seitenanschlag eine spezielle Absaughau-
be als Zubehor erhaltlich.

8.3 Frasen mit Fiihrungssystem FS

Das Fiihrungssystem (Zubehér) erleichtert das

Frasen gerader Nuten.

= Flhrungsanschlag [7-4] mit den Fiihrungs-
stangen [7-3] des Seitenanschlages am
Frastisch befestigen.

= Fihrungsschiene [7-6] mit Schraubzwin-
gen [7-7] am Werkstiick befestigen.

Darauf achten, dass ein Sicherheitsabstand
X - Bild [7] von 5 mm zwischen der Vorder-
kante der Flihrungsschiene und dem Fra-
ser, bzw. der Nut, besteht.

» Fihrungsanschlag, wie in Bild [7] darge-
stellt, auf die Fihrungsschiene setzen. Um
ein spielfreies Flihren des Frasanschlages
sicherzustellen, mit einem Schraubendre-
her durch die beiden seitlichen Offnun-
gen [7-5] die zwei Fiihrungsbacken einstel-
len.

= Hohenverstellbare Abstiitzung [7-2] so an
der Gewindebohrung des Frastisches fest-

Deutsch

schrauben, dass die Unterseite des Frasti-

sches parallel zur Werkstiickoberflache ist.
Um nach Anriss arbeiten zu konnen, zeigen die
Markierungen am Fréastisch [7-1] und die Skala
an der Abstiitzung [7-2] die Mittelachse des
Frasers an.

Fir eine genauere Einstellung ist fir das
Flhrungssystem eine Feineinstellung als
Zubehor erhaltlich.

8.4 Frasen mit Stangenzirkel

Mit dem Stangenzirkel SZ-OF 1000 (Zubehér)

konnen runde Teile und Kreisausschnitte mit

einem Durchmesser zwischen 153 und 760 mm

hergestellt werden.

» Stangenzirkel so weit in die vordere Nut des
Frastisches schieben, bis der gewlinschte
Radius eingestellt ist.

= Stangenzirkel mit dem Drehknopf [1-4] ar-
retieren.

@ Soll die Einkerbung durch die Zirkel-
spitze auf dem Werkstiick vermieden
werden, kann mit doppelseitigem Kle-
beband ein dinnes Holzbrettchen auf
dem Mittelpunkt befestigt werden.

8.5 Kopierfrasen

Um bestehende Werkstiicke maf3igenau zu re-
produzieren, verwendet man einen Kopierring
oder eine Kopiereinrichtung (Zubehor).

Kopierring
Bei der Auswahl der Grof3e des Kopierrin-
ges [5-1] darauf achten, dass der eingesetzte
Fréaser [5-2] durch dessen Offnung passt.
» Den Kopierring anstelle des Abdeckrin-
ges [4-1]1 von unten an den Frastisch befes-
tigen.
Der Uberstand Y (Bild [5]) des Werkstiickes zur
Schablone berechnet sich wie folgt:
Y = (g Kopierring - g Fraser]/2
Mit dem Zentrierdorn ZD-OF (Zubehor) lasst
sich der Kopierring exakt mittig ausrichten.

Kopiereinrichtung

Fur die Kopiereinrichtung wird der Winkelarm
WA-OF [8-2] und das Kopiertastset KT-OF, be-
stehend aus Rollenhalter [8-6] und drei Kopier-
rollen [8-7], bendtigt.

» Den Winkelarm mit dem Drehknopf [8-1]in
der gewilinschten Hohe an der Gewindeboh-
rung [8-3] festschrauben.

» Eine Kopierrolle am Rollenhalter montieren
und diesen mit dem Drehknopf [8-5] am
Winkelarm festschrauben. Darauf achten.
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dass die Kopierrolle und der Fraser densel-
ben Durchmesser haben!

» Durch Drehen des Stellrades [8-4] l3sst
sich der Abstand der Tastrolle zur Fraser-
achse einstellen.

8.6 Umleimer biindigfrasen

Mit dem Winkelarm WA-OF [9-2] in Verbindung
mit der Fiihrungsplatte UP-OF [9-5] (Zubehor)
lassen sich uUberstehende Umleimer bindigfra-
sen.

= Den Winkelarm mit dem Drehknopf [9-1] in
der gewlinschten Hohe an der Gewindeboh-
rung [9-3] festschrauben.

» Die Fihrungsplatte mit dem Dreh-
knopf [9-4] am Winkelarm festschrauben.

» Frastiefe so einstellen, dass diese die Dicke
des Umleimers +2 mm betragt.

= Die Fiihrungsplatte [10-1] durch Offnen des
Drehknopfes [10-3] madglichst nah an den
Fraser heranfiihren.

» Mit dem Stellrad [10-2] die Tiefeneinstel-
lung der Fiihrungsplatte so vornehmen,
dass beim Biindigfrasen wenige Zehntel-
millimeter des Umleimers stehen bleiben,
die hinterher von Hand verschliffen werden.

9 Wartung und Pflege

/N/N WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Gehauses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienst-
werkstatt durchgefiihrt werden.

» .an- Kundendienst und Reparatur nur

’V;ﬁ !.. durch Hersteller oder durch Ser-

@ vicewerkstatten. Nachstgelegene
Adresse unter: www.festool.de/

service

EKAT . Nuroriginal Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt, er-
folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Folgende Hinweise beachten:

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
mussen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur Original Einsatzwerkzeuge
und Zubehore von Festool. Durch die Verwen-
dung von minderwertigen Einsatzwerkzeugen
und Fremd-Zubehor kann es zu erhohter Ver-
letzungsgefahr und erheblichen Unwuchten
kommen, die die Qualitat der Arbeitsergebnisse
verschlechtern und den Verschleif3 des Elektro-
werkzeugs erhohen.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im
Internet unter www.festool.de.

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
E Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Nur EU: Gemal Europaischer Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
fihrt werden.
Informationen zur REACH: www.festool.com/
reach



