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Manual Metal Arc (auch Lichtbogenschweif3en mit umhiillter Elektrode genannt)
Das MMA-SchweilBverfahren ist bei Heimwerkern am weitesten verbreitet. Es erfordert
die Verwendung eines Elektrodenhalters und eines Schweil3zusatzes, der

"umhiillte Elektrode" genannt wird. Bei diesem praktischen Verfahren wird weder Gas

noch eine Drahtspule verwendet. Es ist im Vergleich zu anderen Verfahren
kostenguinstiger und ermdglicht das Schweil3en von Baustdhlen.

VERFAHREN

Zwischen der Elektrode und den zu
verschweil3enden Teilen wird ein Lichtbogen
erzeugt. Die zu schweienden Teile und die
Elektrode schmelzen. Das Schmelzbad wird
durch das im Elektrodenmantel enthaltene
Gas geschutzt.

ANWENDUNG
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DIY
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Landwirtschaft

VORTEILE

« Einfach zu transportierende Schwei3ausristung
« Keine Gasflaschen erforderlich

« Preisglinstiges Verfahren

« Einfach einstellbar

« FUr die meisten Werkstoffe geeignet

STABELEKTRODE

Der Kern der Elektrode leitet zum einen den Strom,

den Schweil3zusatzwerkstoff.

Schiitzende
Atmosphdre
SchweiBbad
SchweiBraupe Umbhillung
Kerndraht
Schlacke
Zu verschweilBende
‘ |7 Bauteile
””}I/’
Wartung Reparatur & Instandhaltung

- Ubung erforderlich
« Nahtreinigung erforderlich

zum andern schmilzt er ab und bildet somit

Fur die Umhullung stehen verschiedene Materialien (Rutil, Basisch, Zellulose) mit speziellen Eigen-
schaften zur Verfligung, die je nach Anwendungsfall eingesetzt werden.
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Erforderliche Ausruistung flr das E-Hand-Schweil3en :

S

Schweil3stromquelle

Elektrodendurchmesser
Materialstarke / Strom (A)

Typ der Elektrode und Art
der Umhiillung:
Rutil / Basisch / Zellulosisch

SCHUTZAUSRUSTUNG

| ——— Masseklemme

| Stabelektrode

N ]

Elektrodenhalter

SchweiBkabel

CHARACTERISTICS

-

REQUIRED AMPERAGE
[z
mm mm A
1,6 1,5 40
2,5 | 25»6 80
3.2 5»8 115
4,0 8»+ | 150-160
NORMS
AWS 5.1 E6013
EN 499 E420RC11

RUTILE ACIER
RUTILE STEEL
RUTIL STAHL
RUTILOS
HAEKTPOAIA POYTIAIOY

Ref : 085022
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Installation

1. Schlie3en Sie den Elektrodenhalter und die
Masseklemme unter Beachtung der Polaritdtsvorgabe
der Stabelektrode (+/-) an die Schweil3stromquelle an.

2. Befestigen Sie die Masseklemme an dem zu
schweiBenden Werkstiick.

3. Wahlen Sie die Elektrode entsprechend der Art des
Metalls (Stahl, Edelstahl, Gusseisen, Aluminium) und
der zu schweienden Materialstarke. Positionieren Sie
die Elektrode an dem Elektrodenhalter.

4. Wahlen Sie die Stromstarke entsprechend den
Angaben auf der Verpackung der Elektrode
(Stromstarke kann je nach Beschaffenheit der
Elektrode variieren).

«——L=350mm——— e——— Durchmesser, Lange und Anzahl der Elektroden

Achten Sie darauf, dass Sie vor jeder Schweil3arbeit eine Schutzausriistung tragen:
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SchweiBhelm

SchweiBhandschuhe

spezielle
Schutzbekleidung
Lederschiirze

I

Sicherheitsschuhe Rauchgasabsaugung
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VERBRAUCHSSTOFFE & ZUBEHOR

MMA-Elektroden: Schwei3elektrode - Ihre
/ Beschichtung schmilzt zum Schutz des
Schwei3bades. Auswahlkriterien:
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Magnet

Zur Positionierung von zwei zu
verschweiBenden Werkstlicken.
Auswabhlkriterien: Werkstiickgewicht und

- Material: Stahl, Edelstahl, Gusseisen Winkel

- Durchmesser der Elektrode

- Elektrodenart (Umhiillung) Schlackehammer

Zum Entfernen der Schlacke.
Der Elektrodenhalter dient zum Halten der Auswahlkriterien: Drahtburste

Elektrode beim Schweif3en und zur Erzeugung
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ELEKTRODEN

des Lichtbogens. Auswahlkriterien: Drahtbiirste
- Modell (Klemme oder Schraube) Zum Reinigen der Schweif3raupe nach dem
- Leistung des Gerats @ Schweil3en.

- Lange und Querschnitt des Kabels Auswahlkriterien: Zu reinigendes Material

Die verschiedenen Arten von Elektroden: Aluminium, Stahl, Edelstahl, Gusseisen

Rutile Umhiillung (R) - U > 40V Zellulose Umhiillung (C) - U >80V

Basische Umhiillung (B) - U > 70V

Diese Elektroden besitzen gute

Solche Elektroden sind vor dem Bei diesem Typ wird nur wenig

mechanische Eigenschaften.
Aufgrund der durch die Verbrennung
der Umhiillung bedingte Auflésung,
istihr Einsatz allerdings auf weiche
Stahle beschrankt. Solche Elektroden

Gebrauch fiir zwei Stunden bei 350 °C
zu trocknen. Sie besitzen die besten
mechanischen Eigenschaften und
werden bei sicherheitskritischen
Bauteilen und schwer zu verschweif3-

Schlacke erzeugt, dafiir entsteht aber
ein starker CO, - haltiger Gasstrom. Er
wird im Wesentlichen fir das
Schweil3en von Fallndhten verwendet.

sind fur den allgemeinen Einsatz
gedacht, sie sind in allen Schweil3-
positionen problemlos zu handhaben.

HILFSMITTEL

enden Stahle angewendet (hoch- und
niedrig legierte Stahle sowie
manganhaltige Legierungen).

ZUSATZLICHE FUNKTION
4 2
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MMA-Impuls (einstellbar):

Ideal fur vertikale Schweil3-
nahte. Pulsfrequenz
einstellbar

ANTI-STICKING: Funktion,
welche den Schweil3strom
automatisch und kurzfristig
abschaltet, wenn die
Elektrode am Werkstlick
festklebt.

ARC FORCE: Stabilisiert
den Lichtbogen unter
Korrektur der Spannung
bei Verdanderung des
Elektrodenabstands zum
Schweigut.

HOT START: Verbessert die
Ziindeigenschaften durch eine
kurzzeitige Erh6hung des
Schweilstroms. Der Lichtbogen
zlindet sofort zuverlassig.

EINSTELLUNGSEMPFEHLUNG

Die Stromstarke wird entsprechend der SchweiBposition, der Materialstarke und dem Elektrodendurchmesser ange-

asst.
P NAHTTYPEN MATERIALSTARKE (mm) ELEKTRODENDURCHMESSER (mm)|STROMSTARKE(A)
1,5 1,6 40
I 1,5>3 2,0 55
WINKEL 25>6 2,5 80
5>8 3.2 115
8>+ 4,0 150-160
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AUSWAHL IHRES E_HAND_SCHWEISSGERATS ...........................................................................................

Schweil3strom @ Elektrode
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GYSARC 100

GYSARC 120

GYSARC 160

GYSARC 200

GYSMI 80P ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

GYSMI 130P

GYSMI 160 P

GYSMI 200 P

GYSMIE163 ‘ ‘

GYSMI E200 FV

PROGYS 180A

PROGYS 183E

PROGYS 200A PFC

PROGYS 200 EFV
CEL

GYSARC 220 FV CEL

PROGYS 220 EFV
CEL

PROGYS FLEX 280
CEL

GYSARC 300 TRI | |

GYSARC 400 TRI

EXAGON 400 CC/CV

< Video GYSMI 160P



https://www.youtube.com/watch?v=jbkleAdHH60



