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Intro

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto € conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

EU-KONFORMITETSERKLZAERING

Vi erklaerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anfarte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi férsakrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.

EU-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter.

€

2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU
EN 61029-1, EN 61029-2-12, EN 55014-1,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Herstellerunterschrift

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastepujgcych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se vS§i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentdm.

EU UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Grindn yénetmelik htkimleri
uyarynca apadydaki normlara ve norm dokiimanlaryna
uygunludunu beyan ederiz.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglink tudataban kijelentjiuk, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EL VASTAVUSDEKLARATSIOON

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et
kdnealune toode Uh-ildub esitatud normide ja
direktiividega.

EU ATITIKTIES DEKLARACIJA
Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis
gaminys atitinka visus nurodytus standartus ir direktyvas.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Més uz savu atbildibu daram zinamu, ka $1 prece atbilst
noradttajiem standartiem un direktivam

AHAQXH £YMMOP®QXHX EE

AAAWVOUE e ATTOKAEIOTIKA pag EuBuvn, 6T auTtd TO
TTPOIOV QVTATTOKPIVETAI OTa akOAouBa TTpdTUTIa A
£yypaga TUTTOTIOINONG.

LDEKNAPALUA O COOTBETCTBUN CTAHOAPTAM EU.
Mbl 3asIBfiiEM YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
creayloLMM cTaHaapTam,

Manufacturer/ authorized representative signature

—

[

ppa. Thorsten Biihl Kelkheim, 25.08.2016
Director Corporate Technology
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Spessartstrasse 2-4

D-65779 Kelkheim/Germany
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DEUTSCH - Originalbetriebsanleitung! Seite 2
Bedienungsanleitung bitte lesen und aufbewahren! Nicht wegwerfen! Bei Schaden durch

Bedienungsfehler erlischt die Garantie! Technische Anderungen vorbehalten!

ENGLISH Page 16
Please read and retain these directions for use. Do not throw them away! The warranty does not

cover damage caused by incorrect use of the equipment! Subject to technical modifications!

FRANCAIS Page 29
Lire attentivement le mode d’emploi et le ranger a un endroit sir! Ne pas le jeter! La garantie est

annulée lors de dommages diis & une manipulation erronée! Sous réserve de modifications

techniques!

ESPANOL Pagina 43
ijPor favor, lea y conserve el manual de instrucciones! jNo lo tire! jEn caso de dafios por errores de

manejo, la garantia queda sin validez! Modificaciones técnicas reservadas!

ITALIANO Pagina 58
Per favore leggere e conservare le istruzioni per I'uso! Non gettarle via! In caso di danni dovuti ad

errori nell’'uso, la garanzia si estingue! Ci si riservano modifiche tecniche!

NEDERLANDS Bladzijde 73
Lees de handleiding zorgvuldig door en bewaar haar goed! Niet weggooien! Bij schade door

bedieningsfouten komt de garantieverlening te vervallen! Technische wijzigingen voorbehouden!

PORTUGUES Pagina 87
Queiram ler e guardar o manual de instrugdes! Nao deitar fora! Em caso de avarias por utilizagdo

incorrecta, extingue-se a garantia! Reservado o direito de alteracdes técnicas!

DANSK Side 101
Lees betjeningsvejledningen, og gem den til senere brug! Smid den ikke ud! Skader, som matte

opsta som fglge af betjeningsfejl, medfgrer, at garantien mister sin gyldighed! Ret til tekniske

ndringer forbeholdes!

SVENSKA Sida 114
Las igenom bruksanvisningen och forvara den val! Kasta inte bort den! Garantin upphér om

apparaten har anvants eller betjanats pa ett felaktigt satt! Med reservation for tekniska andringar!

NORSK Side 127
Les bruksanvisningen og oppbevar den vel! lkke kast den! Oppstar skader pa grunn av

betjeningsfeil oppharer garantiens gyldighet! Tekniske forandringer forbeholdes!

SUOMI } Sivulta 140
Lue ja sailyta tama kayttoohje! Ala heita pois! Takuu ei kata kayttovirheista aiheutuvia vahinkoja!

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

POLSKI Strony 154

Instrukcjé obslugi prosze przeczytac i przechowac! Nie wyrzucac! Przy uszkodzeniach
wynikajacych z bléddw obslugi wygasa gwarancjal Zmiany techniczne zastrzezone!

CESKY
Navod k obsluze si prosim piec¢téte a uschovejte jej! Nevyhazujte jej! V pripade poskozeni
zpusobenem chybnou obsluhou zanika zaruka! Technicke zmény jsou vyhrazeny!

Stranky 169

TURKGE Sayfa 183
Kullanim agiklamalarini litfen dikkatlice okuyunuz ve bir yerde muhafaza ediniz! GCope atmayiniz!

Kullaniminda yapilan hatalar, garantinin silinmesine neden olur! Teknik dedipiklikler yapma hakkimiz

saklidir!

MAGYAR Oldaltol 197

Kérjuk, olvassa el és 6rizze meg a kezelési utasitast! Ne dobja ell A helytelen kezelésbdl szarmazdo
karosodasok esetén megszinik a jétallas! Miszaki valtoztatasok fenntartval

ESTU
Palun lugege kasutusjuhend I&bi ja hoidke alles! Arge visake &ral Ka-sitsemisvigadest tingitud
kahjustuste korral kaotab garantii kehtivuse! Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!

Lehekiilg 211

LIETUVOS Pusla-pis 224
Perskaitykite naudojimo instrukcija ir pasilikite jg! NeiSmeskite! Garan-tija nebus taikoma gedimams,

atsiradusiems dél netinkamo naudojimo! Pasiliekama teisé daryti techninius pakeitimus!

LATVIESU Lappuse 237
Ladzu, izlasiet un uzglabajiet lietoSanas instrukciju! Nemest prom! Ja ir bojajumi ekspluatacijas

klidas dél, garantija zaudé spéku! Paturét tehniskas izmainas!

EAAHNIKA ZeAida 250

Odnyieg xelpiopol TrapakaAeioBe va Tig diaBdoeTe Kal va TiIg QUAdoaeTe! Mnv Tig TreTageTe! Ze {nuieg
atrd OPAAUATA XEIPITUOU TTAUEI va I0XUEl N eyyunon! Me mmiQuAagn yia TeXVIKEG aAAayEg!

PYCCKUHA

[Mpo4THTE MHCTPYKUMIO NO 3KCMMyaTaunn U CoXpaHanTe eé ana ganbHeunwero ncnons3osaxus! B
crnyyae nofioMKU MHCTPYMEHTA MU3-3a HECOOMIOAEHUS MHCTPYKLUUN KITMEHT TEPSET NpaBo Ha
obcnyxuBaHue no rapaHTum! Bo3MOXHbI TEXHUYECKME U3MEHEHMs!

CtpaHuua 265
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Kennzeichnungen in diesem Dokument:

Achtung!

f Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
! Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
->

Aufforderung zu Handlungen

1 Hinweise zur Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Gewindeschneidmaschine ROPOWER 50 R darf nur zum Abschneiden und Entraten von
Rohren und Herstellen von Gewinden gemaf Kapitel 2, ,Technische Daten®, verwendet werden!
Die ROPOWER 50 R Gewindeschneidmaschine darf nur mit geeigneten und von ROTHEN-
BERGER gepriiften und empfohlenen Schneidkdpfen sowie Schneidbacken gemaf Kapitel 2,
»1echnische Daten®, betrieben werden!

Der mitgelieferte Sicherheitsfu3schalter hat die GS-Zulassung der Berufsgenossenschaft und ist
bei der Verwendung der Maschine in der Bundesrepublik Deutschland zwingend vorgeschrie-
ben!

Niemals technische oder konstruktive Anderungen an der Gewindeschneidmaschine und
den Zubehorteilen vornehmen!

= Erléschen der Betriebserlaubnis!
= Unfall- und Verletzungsgefahr!

Zum Gebrauch von Elektrowerkzeugen und Maschinen sind zum Schutz vor elektrischem
Schlag, vor Verletzung und Brandgefahr grundsétzliche SchutzmaBnahmen zu beachten

und zu befolgen! Lesen Sie diese Hinweise genau, bevor Sie die Maschine benutzen! Be-
wahren Sie die Sicherheitshinweise immer griffbereit auf!

1.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind zum Schutz gegen elektri-
schen Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr folgende grundsétzliche Sicherheits-
malnahmen zu beachten.
Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug benutzen, und bewah-
ren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Wartung und Instandhaltung:

1 RegelméaBige Reinigung, Wartung und Schmierung. Vor jeglicher Einstellung, Instand-
haltung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen.

2 Lassen Sie lIhr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates erhalten
bleibt.

Sicheres Arbeiten:

1 Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle
zur Folge haben.

2 Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Re-
gen aus. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen
Sie flir gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo
Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

3 Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerde-
ten Teilen (z.B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden, Kiihigeraten).

4 Halten Sie andere Personen fern. Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder,

nicht an das Elektrowerkzeug oder das Kabel berthren. Halten Sie sie von dem Arbeitsbe-
reich fern.
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Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher auf. Unbenutzte Elektrowerkzeuge
sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort, auerhalb der
Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

Uberlasten Sie ihr Elektrowerkzeug nicht. Sie arbeiten besser und sicherer im angege-
benen Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden sie keine leistungsschwachen
Maschinen fir schwere Arbeiten. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fiir solche Zwe-
cke, fiir die es nicht vorgesehen ist. Benutzen Sie z.B. keine Handkreissdge zum Schneiden
von Baumasten oder Holzscheiten.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénn-
ten von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuh-
werk empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie eine Schutzbrille. Verwenden Sie bei staub-
erzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an. Falls Anschllisse zur Staubabsaugung
und Auffangeinrichtung vorhanden sind, iberzeugen Sie sich, dass diese angeschlossen
und richtig benutzt werden.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist. Benutzen Sie
das Kapel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand.

Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und
sauber, um besser und sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die Hinweise zur Schmie-
rung und zum Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelmafig die Anschlussleitung des
Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei Beschadigung von einem anerkannten Fach-
mann erneuern. Kontrollieren Sie die Verlangerungsleitungen regelmagig und ersetzen Sie
diese, wenn sie beschadigt sind. Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Fett und
Ol

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen wie z. B. Séageblatt, Bohrer, Fraser.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken. Uberprifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlussel und Einstellwerkzeug entfernt sind.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose ausgeschaltet ist.

Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den AuBenbereich. Verwenden Sie im Freien nur
daflr zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlangerungskabel.

Seien Sie Aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit. Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuelle Beschidigungen. Vor weiterem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemafe Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedingungen
erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Elektrowerkzeugs zu gewahrleisten.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile missen bestimmungsgeman durch eine aner-
kannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Beschadigte Schalter missen bei einer Kundenwerk-
statt ersetzt werden.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein- und ausschal-
ten Iasst.



21 Achtung. Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehors kann Verlet-
zungsgefahr fiir Sie bedeuten.

22 Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren. Dieses Elekt-
rowerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen diirfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden, indem Original Ersatzteile verwendet werden;
andernfalls kdnnen Unfalle fir den Benutzer entstehen.

1.3 Spezielle Sicherheitshinweise

Niemals Finger, Gesicht, Haare oder andere Kérperteile sowie lose, weite Bekleidungsteile in
den Arbeits- und Einzugsbereich rotierender Teile (Werkstlck, Schlagspannfutter, Zentrierfutter)
bringen! Keinen Schmuck (Ringe, Halsketten) tragen! Verletzungs- und Unfallgefahr!

Bei Stérungen (ungewdhnlicher Geruch, Vibrationen, ungewohnlichen Gerduschen) wahrend
des Arbeitens mit der ROPOWER 50 R unbedingt sofort den Sicherheits-FulRschalter betatigen
und die Maschine NOT-AUS schalten!

Bei laufender Maschine ist ein Aufhanfen, Halten der Werkstiicke von Hand und &hnliche Arbei-
ten, Montieren und Demontieren von Teilen wie Filter, Ventile, Rohrabschnitte etc. verboten!

Arbeitsschutzbekleidung tragen! Gesichtsschutz gegen wegfliegende Spane, spritzendes Ge-
windeschneidodl sowie evtl. auftretende giftige Chlorgasdampfe (durch Verbrennen von Gewin-
deschneiddl auf heiRen Werkzeug- bzw. Werkstlickoberflachen) tragen! Schutzhaube tragen,
die langes Haar bedeckt und schitzt! Schutzhandschuhe beim Wechseln der Schneidbacken,
des Rohrschneider-Schneidrades und des Rohrentgraters tragen! Schnittgefahr! Schutzhand-
schuhe beim Wechsel von Werkzeug und Werkstiick tragen! Gewinde und Schneidbacken wer-
den beim Gewindeschneiden heil! Sicherheitsschuhe tragen! Verletzungsgefahr (Ausrutschen)
auf evtl. auslaufendem Gewindeschneidol! Verletzungsgefahr durch feuchte, rutschige und evtl.
entgleitende Maschinenteile beim Werkzeugwechsel!

Metallspane nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der Augen sowie Verlust
des Augenlichts!

Beim Einsatz im Innenbereich (geschlossene Raume) fir ausreichend Beliftung sorgen! Die zu-
lassige Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 °C und 40 °C!

Vor dem Auswechseln des Schneidkopfes, des Schneidrades, des Rohrentgraters unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)! Die Maschine hat nach dem
Ausschalten noch eine gewisse Nachlaufzeit bis zum absoluten Stillstand! Keine Teile berihren,
bevor die Maschine nicht absolut still steht und der Netzstecker gezogen ist!

Bei den mit Gewinde versehenen Rohren Druckprobe durchfiihren um sicherzustellen, dass
nach der Montage der Rohre kein Gas oder Wasser austreten kann!

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen. Der Ste-
cker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker ge-
meinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszu-
fiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen zur bestimmungsgemafien Verwendung der Maschine. Verwen-
den Sie es nicht flir andere Zwecke als dem Bohren von Léchern oder Drehen von Winden.
Sichern Sie die Maschine auf einer Werkbank oder einem Stander. Stiitzen Sie lange schwere
Rohre mit Stitzvorrichtungen ab.

Stellen Sie sich wahrend des Betriebs der Maschine auf die Seite, an der sich der Schalter RE-
VERSE/OFF/FORWARD oder FORWARD/REVERSE befindet.

Lassen Sie die Abdeckungen angebracht. Betreiben Sie die Maschine nicht mit abgenommenen
Abdeckungen.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, wenn der FuRschalter defekt ist oder fehlt.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug in eine stabile Position oder fixieren Sie es in einer Position,
die fur Elektrowerkzeuge geeignet ist, die an einer Stitzvorrichtung oder am Boden befestigt
werden konnen.



Anschluss an Stromversorgung, Verkabelung, Sicherungen, Buchsentyp und Erdungsanforde-
rungen.

Werkzeuge, die auf unterschiedliche Nennspannungen einstellbar sind, missen Anweisungen,
Abbildungen oder beides enthalten, um die Spannung zu andern. Es ist eine Klemmenkenn-
zeichnung vorzusehen, wenn der Motoranschluss so verandert werden muss, dass er mit einer
anderen Spannung betrieben werden kann als derjenigen, mit der er bei Auslieferung ab Werk
angeschlossen war.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Grif-
fe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeugs in
unvorhergesehenen Situationen.

p Technische Daten

Art.-Nr. 56050 .......cccocvvviiiierienne, ROPOWER 50 R, 230 V, BSPT R 1/2" — 2*

Art.-Nr. 56045 .........cccoviiiiieiieee ROPOWER 50 R, 110 V, BSPT R 1/2" - 2*

Art.-Nr. 56057 .......ccooviiiiiiiiiiee ROPOWER 50 R, 230 V, BSPP R 1/2" — 2*
Geschwindigkeit unter Nulllast........ 40 min™ (rpm)

Einphasen-Universalmotor.............. 1150 W, Uberlastungsschutz

Frequenz ..., 50/ 60 Hz

Gewicht (ohne Zubehor) ................. ca. 68 kg

Abmessungen (LxB xH).............. 535 x 430 x 340 mm

Schneidkopf ..........oovvvviiviiviieiiieinins Automatik—Schneidkopf 1/2“ — 2 oder 2 SE Schneidkopfe
Schneidbacken ...........cccccevevvivennen. 1/2% — 3/4%, 1" — 2 (Optional 1/4* — 3/8" Art.-Nr. 56369)
Schalldruckpegel (Lpa) vvevverineneeen. 85 dB (A) | Koa 3 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa) «...evveeen. 96 dB (A) | Kwa 3 dB (A)

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) Uberschreiten. Gehérschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 61029-1:2010.

Schwingungsgesamtwert .............. < 2,5 m/s?! K= 1,5m/s?

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN
61029 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elekt-
rowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige Einschat-
zung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptséachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fur andere An-
wendungen, mit unterschiedlichen Zubehoéren, mit abweichenden Einsatzwerkzeu-
gen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel
abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den gesamten Arbeitszeit-
raum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
bericksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar |auft, aber
nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche Sicherheitsmallinahmen zum Schutz des Bedieners vor der
Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug
und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.



3 Funktion des Gerates

3.1

N OO aa b ODN -

3.2

Ubersicht (A)
Rohrabschneider 8 Schlagspannfutter
Schneidbacken 10 T-Griff
Innenentgrater 11 Stellschraube
Werkzeugschlitten 12 Selektor-Stift
Olablassschraube 13 Selektorblock
Vorschub-Handrad 14 Kurvenscheibe
Zentrierfutter 15 Feststellhebel

Funktionsbeschreibung

Mit der Gewindeschneidmaschine ROPOWER 50 R werden auf Werkstlicke wie Rohre oder
Stangen Gewinde aufgeschnitten bzw. aufgedreht.

Die Maschine besteht aus:

einem Antriebsmotor, der das Zentrierfutter in Drehbewegung versetzt

einem Schlagspannfutter zum Festhalten des Werkstlicks

einem Rohrabschneider zum Ablangen des Werkstilicks

einem Innenentgrater

einem Gewindeschneidkopf, um das Werkstlick mit Gewinde zu versehen

einer Olpumpe, welche fiir die Schmierung und Kiihlung mittels Gewindeschneiddl sorgt
einem beidseitig gefiihrten Werkzeugschlitten mit verzahntem Vorschub

Spaneauffang- und Olwanne

einem Sicherheitsfu3schalter

einer Nachlaufbegrenzung.

4 Vorbereitungen zum Betrieb

4.1

ey

4,

N

Transport der Gewindeschneidmaschine

@eugen Sie die Knie, wenn Sie die Maschine anheben, um lhren Riicken vor
Uberlastung zu schonen!

Bei liber 35 kg benétigen Sie 2 Personen, um die Maschine sicher zu tragen!

Werkzeugschlitten so fixieren, dass er sich wahrend des Transports der Maschine nicht
bewegen kann! Zum Anheben der Maschine diese am Maschinenboden festhalten!
Maschine beim Tragen nicht am Zentrierfutter oder am Innenentgrater festhalten!

Wird die Maschine mit darin verbleibendem Gewindeschneiddl transportiert, so kann es
passieren, dass das Ol aufgrund auftretender Vibrationen herausspritzt und die Kleidung
verunreinigt!

Durch die Verschmutzung mit Gewindeschneiddl ist die Maschine rutschig! Achten Sie
darauf, dass sie Ihnen beim Hochheben nicht aus den Handen gleitet!

Aufstellen der Maschine

Maschine auf eine ebene Flache ohne Zwischenraum
oder auf eine ebene Werkbank stellen! Zentrierfutter-

seite muss im Verhéltnis zu anderen Maschinenteilen

hoher liegen, damit kein Gewindeschneiddl Gber das T —I-
bearbeitete Rohr auslaufen und den FuRboden ver- ~ foher RisCIg:
unreinigen kann! Maschine an einem Standort auf- | — — |

stellen, der frei von Feuchtigkeit ist!



é Wenn der durch die Maschine und das umlaufende Werkstiick gebildete Ge-

4.3

fahrenbereich nicht lGiberschaubar ist, sind die umlaufenden Werkstiicke z.B.
auf ganzer Lange zu verkleinern oder der Gefahrenbereich ist durch Abgren-
zung oder Warnposten zu sichern! Die Schutzeinrichtungen sind sicher aufzu-
stellen bzw. zu befestigen! Wenn hierzu Stiitzen verwendet werden, miissen
diese standsicher hohenverstellbar und in ausreichender Anzahl vorhanden
sein!

4.4

Elektrischer Anschluss der Maschine

Weder Maschine noch Werkstiicke auf das Anschlusskabel stellen! Es kann
dadurch beschadigt werden! Gefahr durch Stromschlag!

Netzstecker und Netzkabel keinesfalls mit nassen Handen beriihren! Gefahr durch
Stromschlag!

Die Spannung auf dem Typenschild der Maschine muss unbedingt mit der Strom-
quelle lGibereinstimmen! Ansonsten kénnte die Maschine heiRRlaufen, Rauch entwi-
ckeln, Feuer fangen und beschéadigt werden!

Beim AnschlieBen der Maschine an das Stromnetz immer darauf achten, dass der
Schalter auf ,,AUS* steht! Ansonsten besteht Gefahr, dass die Maschine bei
Stromanschluss unbemerkt und unbeaufsichtigt anlauft! Verletzungs- und Unfall-
gefahr!

Der integrierte Uberlastungsschutz stoppt die Maschine automatisch bei Uberlas-
tung oder Stromschwankungen! Erst nach Ablauf einer Minute ist ein Wiederein-
schalten moglich!

Benutzen Sie Verlangerungskabel HO7 RN 3 x 1,5 mm2! Das Kabel sollte nicht
langer als 30 m sein!

Das Gewindeschneidol

Benutzen Sie zum Schneiden ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneiddl
Art.-Nr. 65010. Dieses Ol ist nicht geeignet zum Schneiden von Trinkwasserleitun-
gen!

Alternativ konnen Sie ROTHENBERGER-Hochleistungs—Gewindeschneidfluid Art.-Nr. 65015.
Dieses Fluid ist zum Schneiden aller Rohrleitungen (inkl. Trinkwasserleitungen) geeignet.

é Gewindeschneidoéle fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Gewindeschneiddl weder verdiinnen noch mit anderen Olen vermischen! Sollte sich das
Gewindeschneiddl mit Wasser vermischen, wird es milchig weil}, seine Qualitat ver-
schlechtert sich und das geschnittene Gewinde weist eine schlechtere Qualitat auf! Es
ist dann empfehlenswert, das Ol zu wechseln!

Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden und das Ol dunkel lagern!

Den Olbehalter nach Gebrauch fest verschlieRen, um das Eindringen von Schmutz und
Wasser zu verhindern!

é ACHTUNG ALLERGIKER!
Auf die Haut gelangendes Gewindeschneiddl kann zu Hautreizungen, Entziindun-

gen und allergischen Reaktionen fiihren! Tragen Sie im Umgang mit dem Ol
Schutzkleidung bzw. bedecken Sie gefahrdete Hautpartien! Sollte Ihre Haut mit dem
Ol in Beriihrung kommen, waschen Sie dieses gleich mit Leitungswasser und Seife
ab! Beim Verbrennen des Gewindeschneiddls auf heilRen Werkstiick- bzw. Werk-
zeugoberflachen kann es zur Entwicklung von giftigen Dampfen oder Gasen (z.B.
Chlorgas beim Verbrennen von rotem Ol) kommen! Haben Sie versehentlich diese
Olnebel oder Oldampfe eingeatmet, begeben Sie sich sofort an die frische Luft und
suchen unverziglich einen Arzt auf!



4.5

Priifen des Gewindeschneidols

4.6

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, tiiberpriift oder repariert unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

Drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeigersinn, um den
Werkzeugschlitten zum Schlagspannfutter hin zu bewegen.

Fillen Sie an der rechten Seite der Maschine das
mitgelieferte Gewindeschneiddl bis in HOhe des
Siebgeflechts auf.

Achten Sie darauf, dass die Maschine ausgeschaltet ist und
stecken Sie den Netzstecker wieder in die Steckdose.

Schalten Sie die Maschine ein und Gberzeugen Sie sich Drehgriff
davon, dass das Gewindeschneiddl aus dem Schneidkopf

zu den Schneidbacken lauft. Wird nicht die richtige Menge

Ol abgegeben, so regulieren Sie diese mit der

Olstellschraube.

vV
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Einstellen der abgegebenen Gewindeschneidélmenge

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, tiberpriift oder repariert unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen (stromloser Betrieb)!

Vergewissern Sie sich, dass der Oltank bis in Hohe des
Siebgeflechts mit Ol gefilllt ist.

Sicherungsmutter

Entspricht die Gber den Schneidkopf laufende Gewinde- \‘f‘\ > "'i;_ \ |
schneiddlmenge nicht den Erfordernissen, so muss die Ab- NV = "| '\
gabemenge mit Hilfe der Olstellschraube korrigiert werden. ’“Wenigef-.i_l !
Losen Sie die Sicherungsmutter der Olstellschraube. ) S
Durch Drehen der Olstellschraube im Uhrzeigersinn wird Mehr ™)) #
die abgegebene Olmenge erhéht, durch Drehen entgegen | = / Y

dem Uhrzeigersinn verringert sie sich.

Ziehen Sie die Sicherungsmutter nach dem Einstellen fest
an.

4.7 Ablassen des Ols

é Beachten Sie hierzu unbedingt auch die

Sicherheits- und Entsorgungs-Vorschriften
in Kapitel 9!

Olablassschraube

5 Betrieb und Bedienung der Gewindeschneidmaschine

5.1

Einspannen der Werkstiicke (B)

Der Werkzeugschlitten kann den Rahmen beriihren, ehe der Gewindeschneidvor-
gang beendet ist und das Schlagspannfutter sowie die Maschine konnen dadurch
sonst beschadigt werden! Zwischen dem am Werkstiick geschnittenen Gewinde
und dem Schlagspannfutter muss daher ein Abstand von mindestens 70 mm
eingehalten werden!



70 mm

Spannfutter

Legen Sie den Rohrabschneider und den Schneidkopf nach oben um, so dass sie nicht im
Wege sind und setzen Sie den Innenentgrater an der Rickseite an.

Legen Sie das Werkstlick von der Zentrierfutterseite her ein (Bild 1) und ziehen Sie das
Zentrierfutter fest (Bild 2).

Halten Sie das Werkstiick auf der Schlagspannfutterseite mit der rechten Hand fest und zie-
hen Sie es nach und nach mit dem Schlagspannfutter fest (Bild 3).

Vergewissern Sie sich, dass alle Klemmbacken Kontakt mit dem Werkstiick haben.

v v vV

Haben nicht alle Klemmbacken richtigen Kontakt mit dem Werkstiick, wird dieses
wackeln, und weder das Schneiden noch das Gewindeschneiden kann ordnungs-
gemaR erfolgen.

= Spannen Sie das Werkstlick mit Schwung ein und ziehen Sie es richtig fest.

Bei langen oder schweren Rohren unbedingt die Rohrauflage Art.-Nr. 56047 ver-
wenden, um ein Wackeln oder Verwinden des Werkstiicks wahrend des Drehens
sowie ein Kippen der Maschine durch das Gewicht des Werkstiicks zu verhindern!
Werkstiick und Maschine konnen sonst instabil werden!

5.2 Schneiden der Werkstiicke mit dem Rohrabschneider (C)

Beriihren Sie die Schnittflache nicht mit bloBen Handen, da diese heifl und
scharfkantig ist! Verletzungs- und Verbrennungsgefahr!

Wird der Griff des Rohrabschneiders mit Gewalt gedreht, so nimmt die Schnittfliche
des Rohres eine ovale Form an, wodurch ein ordnungsgeméBes Gewindeschneiden
unmoglich wird! Bewegen Sie den Griff des Rohrschneiders daher eine halbe Um-
drehung pro ganze Rohrdrehung!

Legen Sie den Rohrabschneider nach oben um, so dass er nicht im Wege ist. Drehen Sie
das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um den Rohrschneider in die zum Schneiden des
Werkstiicks erforderliche Stellung zu bringen.

Bewegen Sie den Rohrabschneider nach unten auf das Werkstiick und driicken dann den
Schalter EIN bzw. betatigen Sie den Ful3schalter.

Drehen Sie den Griff des Rohrabschneiders im Uhrzeigersinn und beginnen Sie mit dem
Schneiden des Werksticks.

= Schwenken Sie den Rohrabschneider wieder nach oben und zurtick.

v
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Sammeln Sie geschnittene Rohre nicht in der Mulde! Nehmen Sie diese gleich nach

° Beenden des Schneidvorgangs aus der Mulde heraus!

5.3 Entgraten des Werkstiickes ((2)]

é Die Schneidspitze des Innenentgraters ist sehr scharf! Beriihren Sie diese nicht
mit der bloBen Hand! Schnitt- und Verletzungsgefahr!

= Ziehen Sie den Innenentgrater zu sich heran.

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad im Uhrzeigersinn, um die Schneide des Entgraters nahe
an die Stirnflache des sich drehenden Rohres heranzuflhren.

= Drehen Sie den Drehgriff weiter, driicken Sie zum Entgraten die Schneide des Entgraters
gegen das Rohrinnere.



5.4 Aus- und Einbau der Schneidbacken aus dem Schneidkopf

Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen an den Handen durch
/ : 5 die Schneidbacken zu vermeiden!

Ausbau:

= Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A“.

= Offnen Sie den Selektorpin (silberfarben) aus dem Selektorblock.

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf aus der Maschine heraus und ziehen Sie die Gewin-
debacken Nr. 1 bis 4 ab.

Einbau:

Ziehen Sie den Feststellhebel in Richtung ,A“.

Offnen Sie den Selektorpin (silberfarben) aus dem Selektorblock.

Setzen Sie die Gewindebacken mit der gleichen Zahl wie auf dem jeweiligen Gewinde-
schneidkopf ein und lassen Sie diese horbar einrasten.

Schieben Sie die Kurvenscheibe in Richtung C, bis ein Klickgerausch vom Verriegelungshe-
bel hérbar ist.

Vergewissern Sie sich, dass die Zahlen auf dem Schneidkopf und auf den Gewindebacken
auf der gleichen Seite sind.

v v VvV

Ein genaues Gewindeschneiden ist nur dann méglich, wenn die Zahl auf dem
Schlitz des Schneidkopfes mit der Zahl auf der Schneidbacke iibereinstimmt!

Schneidbacken nach dem Wechseln auf festen Sitz priifen! Schneidkopf nach dem
Wechsel bzw. dem Austausch der Schneidbacken auf feste Arretierung im Werk-
zeugschlitten prufen!

5.5 Aus- und Einbau des Gewindeschneidkopfes aus dem bzw. in den Bettschlitten

= Heben Sie den Gewindeschneidkopf auf halbe Hohe.
= Bringen Sie den Gewindeschneidkopf in die Diagonale und nehmen Sie ihn heraus.

= Erst wenn sich der Gewindeschneidkopf in paralleler Stellung zur flachen Seite des
Schneidkopfpins befindet, kann er aus der Maschine aus- bzw. in diese eingebaut werden.

| | Gewindeschneid-
| kopf

P Al Sc;hneidkopf
5.6  Andern der GewindegroRe (F)

= Vergewissern Sie sich, dass der Gewindeschneidkopf auf dem Werkzeugschlitten aufsitzt
und dass die Gewindebacken der Gewindegrde entsprechen.

= Setzen Sie den Selektorpin in den Selektorblock mit der erforderlichen Gewindegréfe ein.
= Die Grole ist auf dem jeweiligen Selektorblock angegeben.
5.7 Das Schneiden von Gewinden (G)

= Treten Sie bei Gefahr das Pedal des Sicherheits- FuRschalter ganz nach unten. Die Ma-
schine kommt dadurch zum Stillstand.

= Um die Maschine wieder zu starten, driicken Sie den blauen Freigabeknopf seitlich des Si-
cherheits—FuRschalter.

Um genau geschnittene Gewinde zu gewéhrleisten, beachten Sie bitte folgende Hinweise:

Zum Gewindeschneiden nur einwandfreies Rohrmaterial benutzen! Bei Verwendung von
deformierten und/oder schrag abgelangten Rohren ist das Schneiden von normgerechten
Gewinden nicht mdglich!



Benutzen Sie den fir die Gewindegrélte passenden Schneidkopf und die entsprechenden

Schneidbacken!

Befestigen Sie den Schneidkopf ordnungsgeman auf dem Werkzeugschlitten!

Legen Sie den Schneidkopf nicht direkt und ungeschiitzt auf den Boden und behandeln

Sie ihn sorgfaltig!

Vergewissern Sie sich, dass das Gewindeschneiddl auf die Schneidbacken 1auft!
Senken Sie den Gewindeschneidkopf ab und setzen Sie den T-Giriff ein, wobei dieser ganz
in Richtung ,B* gedriickt wird bis die Gewindeschneidbacken in die Arbeitsposition einras-
ten.

Schalten Sie die Maschine mit dem Fuf3schalter ein, drehen Sie den Drehgriff im Uhrzeiger-
sinn, so dass die Gewindebacken auf das Werkstiick driicken.

Lassen Sie den Drehgriff los, wenn zwei bis drei Gewindegénge geschnitten worden sind.

Die Gewindeschneidbacken 6ffnen automatisch tber einen Langenanschlaghebel, wenn
das Gewinde fertig geschnitten ist.

Schalten Sie die Maschine aus, indem Sie den Ful® vom Sicherheits-Ful3schalter nehmen.
5.8 Einstellen der Gewindeldnge

v
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Die Gewindelange wurde schon vom Hersteller innerhalb der Standardlange eingestellt, kann
jedoch nach Bedarf geandert werden.

=>» Halten Sie den Gewindestift mit einem Schlitzschraubendreher
fest und 16sen die Sechskantmutter.

= Drehen Sie den Gewindestift fiir langere Gewinde in Richtung
.F*, fur kirzere Gewinde in Richtung ,E*“. Die Gewindelange kann
um etwa 2 mm pro halbe Umdrehung verandert werden.

=» Halten Sie den Gewindestift, ohne ihn zu verdrehen, mit einem
Schlitzschraubendreher und ziehen die Sechskantmutter wieder
fest.

5.9 Einstellen der Gewindetiefe

= Setzen Sie den Selektorpin in den nicht einzustellenden Se-
lektorblock.

=>» Losen Sie die Schraube und schieben den Selektorblock, um die
Gewindetiefe einzustellen.

= Fur tiefere Gewinde schieben Sie in Richtung ,,G* fur flachere

Gewinde in Richtung ,H*. Die Gewindetiefe kann pro Maleintei-
lung um 1,5 bis 2 mm nach unten oder oben geandert werden. / / A~

Prufen Sie das geschnittene Rohr mit Hilfe eines Messinstrumentes fiir kegelige Gewinde usw.
und korrigieren Sie die Einstellung, falls erforderlich.

5.10 Herausnehmen des Werkstiicks

Das Werkstiick ist vom Gewindeschneiddl feucht und rutschig! Achten Sie
sorgfaltig darauf, dass es lhnen beim Herausnehmen aus der Maschine nicht
entgleitet und dabei z.B. auf die FiiRe fallt!

= Drehen Sie das Vorschub-Handrad entgegen dem Uhrzeigersinn und fahren Sie den Werk-
zeugschlitten zurick.

= Lo&sen Sie das Schlagspannfutter.
=>» LoOsen Sie das Zentrierfutter und ziehen Sie das Werkstiick heraus.



5.11 Reinigung nach dem Gebrauch

é Metallspéne nicht mit Hilfe von Druckluft beseitigen! Verletzungsgefahr der

>
>

>

Augen sowie Verlust des Augenlichts! Scharfkantige Metallspane nicht mit
bloRen Hinden aufnehmen! Verletzungsgefahr! Schutzhandschuhe tragen!
Beseitigen Sie die auf der Maschine und um diese herum verstreuten Spane.
Verwenden Sie eine Drahtbirste, um das Schlagspannfutter, die Schneidbacken des
Schneidkopfes und den Innenentgrater von den Spanen zu befreien und zu sdubern.
Wischen Sie mit einem Putzlappen das Uber die Maschine und den Arbeitsplatz verspritzte
Gewindeschneiddl weg.

6 Wartung und Inspektion

Der Austausch des Steckers oder der Anschlussleitung ist immer vom Hersteller des Elektro-
werkzeugs oder seinem Kundendienst auszufiihren.

Alle Maschinen unterliegen bei Benutzung einem naturlichen Verschleif3.

Sie

mussen von Zeit zu Zeit gewartet und Verschleif3teile missen ausgewechselt werden.

Diese Arbeiten dirfen nur von einer autorisierten ROTHENBERGER-Servicestation ausgefihrt
werden! Hierbei haben Sie die volle Garantie fir Material und Leistung!

6.1

Wird die Maschine gereinigt, gewartet, tiberpriift oder repariert unbedingt
Maschine ausschalten und Netzstecker ziehen! Vermeiden Sie unbedingt ein
unkontrolliertes Anlaufen der Maschine!

Auswechseln des Innenentgrater-Blattes

zungsgefahr!

é Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Verlet-

L2 7

6.2

Nehmen Sie den Federstift aus dem Hals des Entgraterblattes heraus.
Das Entgraterblatt wird freigegeben, wenn man den Entgraterhalter nach vorn zieht.
Bauen Sie ein neues Entgraterblatt ein.

Setzen Sie den vorher herausgenommenen Federstift wieder in das Loch des neuen Entgra-
terblattes ein.

Auswechseln des Rohrabschneider-Schneidrades

é Tragen Sie zum Auswechseln immer Schutzhandschuhe! Schnitt- und Verlet-

zungsgefahr!

= Bringen Sie den Rohrabschneider in eine aufrechte Position und senken Sie den Gewinde-

L7

schneidkopf ab.
Ziehen Sie den Splint nach oben ab.

Halten Sie das Schneidrad und schieben Sie den Schneidrad-Passstift langsam an der ge-
genlberliegenden Seite heraus.

Schneidrad-

Splint heraus:
nehmen

= Setzen Sie ein neues Schneidrad in die Messerhalterung ein und stecken Sie den Stift wie-

der ein.

= Setzen Sie in den Schneidrad-Passstift einen neuen Splint ein und sichern diesen durch

Auseinanderbiegen.



6.3 Auswechseln der Spannbackeneinsatze (H)

Drehen Sie das Schlagspannfutter und 6ffnen Sie es so - Schiagspannfutter
weit, bis ein Schraubendreher hineinpasst.
Losen Sie die Schrauben, mit denen die Spannbackenein-
satze befestigt sind (Bild 1).

Setzen Sie einen dinnen Stab auf die Federoberkante auf
und ziehen Sie die Feder und den Schlagspannfutterstift
heraus (Bild 2).

Ziehen Sie den Spannbackeneinsatz nach vorne (Bild 3).
Legen Sie einen neuen Spannbackeneinsatz ein und
schieben Sie ihn bis ganz an die Riickseite, ersetzen Sie
die Feder und den Schlagspannfutterstift. Ziehen Sie die
Schraube fest an.

6.4 Tagliche Durchsicht

v vV

v

Achtung! Vor Beginn der Arbeiten ist der Netzstecker aus der Steckdose zu
Z f 5 ziehen!

Netzstecker, Netzkabel und Verlangerungskabel auf Unversehrtheit prifen
Korrekt gefiillte Olwanne

Bei Verunreinigungen im Oltank, diesen reinigen

Schneidbacken, Rohrabschneider und Innenentgrater auf evtl. Abrieb kontrollieren
Klemmbacken bei Verschmutzung mit Drahtbirste reinigen

Passschrauben auf festen Sitz prifen; ggf. nachziehen

Maschine regelmaRig von Schmutz und Spanen befreien

Rostschutzfett bei langeren Aullerbetriebnahmen auftragen.

Die hintere Fiihrung der Arbeitsspindel muss regelmaRig auf ausreichende Schmierung
Uberprift werden! Die Abschmierung darf nur durch eine elektrotechnisch unterwiesene
Person erfolgen!

6.5 Schmierung der Spindel

L2 2 2 2 2

é Die hintere Spindelfiihrung muss regelmafRig geschmiert werden.

1. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben der Motorabdeckung und entfernen Sie die Ab-
deckung der Maschine.

2. Die Schmiernippel befinden sich hinter dem Zentrierfutter (Bild 52).
3. Benutzen Sie die Fettpistole um die Schmiernippel zu schmieren (Bild 53).

Zentrierfutter

Fettpistole

(52) {53)



Name des Zubehorteils ROTHENBERGER-Artikelnummer
Rohrauflagestander fiir Rohre bis 6* 56047
Ersatz-Schneidrad 70074
RONOL Kanister 65010
RONOL Spraydose 65008

RONOL SYN Kanister (Trinkwasser geeignet) 65015
RONOL SYN Spraydose (Trinkwasser geeignet) | 65013

Gewindeschneidkdpfe www.rothenberger.com
NIPPEL MAX 1/2 -3/4 —1-1.1/4 —1.1/2" 56056
Hanfspender mit Rolle, 40 g/ 40 m 70623
Sicherheits-Fuf3schalter, 3-stufig, 230 V 56335
Gewindeschneidbacken www.rothenberger.com
Gewinde-Aufraugerat 3/8 — 2* 56500

8 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfiigung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten.

Bestellen Sie lhre Zubehor- und Ersatzteile bei lhrem Fachhandler oder Giber unsere Service-
After-Sales-Hotline:

Telefon: + 49 (0) 61 95/ 800 — 8200
Fax: + 49 (0) 61 95/ 800 — 7491
Email: service@rothenberger.com
www.rothenberger.com

9 Entsorgung
9.1 Metall-, Elektro- und Elektronikteile

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefuhrt werden. Hierfur
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte |hre zustan-
dige Abfallbehorde.

Nur fiir EU-Ldnder:
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull! GemaR der Europaischen Richt-
||

linie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in natio-
nales Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesam-
melt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

9.2  Ole und Schmiermittel

Fir die Entsorgung von Altélen sind ausschlieRlich Fachbetriebe zugelassen!

Altéle und verunreinigte Ole missen in dichten, dlbestandigen Behaltern (Metallgebinden) auf-
bewahrt und entsorgt werden!

Defekte, nicht reparable Elektrogerate und -maschinen miissen geéffnet und restlos von Ol ge-
reinigt werden!

Olwannen missen restlos — auch von Olspuren — gereinigt werden! Ole (auch Kleinstmengen)
durfen keinesfalls in das Erdreich gelangen!



